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0 1. Postprozessor installieren

Von CCSoft gelieferte Dateien

@® Postprozessor-Datei: *.cps
® Maschinendefinition/-modell: *.machine, *.f3d oder *.f3z (je nach Projekt)

@® Optional weitere projektspezifische Dateien von CCSoft

Offnen Sie Autodesk Fusion und wechseln Sie in den r——
Arbeitsbereich Manufacture.

ﬂ Autodesk Fusion

Q C")ffnen Sie Manage > Post Libra ry. DESIGN SOLID  SURFACE  MESH  SHEETMETAL  MANUFACTURE
B, ) o =] 8 Ed =
9 Wahlen Sie unter My Posts die Bibliothek Local oder sere % % :.%gm m%m \' m@m m!u mseecr
Cloud. Past Library |
Post Library Machine Library h
. . o . . . T 2 Tool Library
0 Klicken Sie auf Import und wahlen Sie die gelieferte T R o Qs | o0
*.CpS-DatEI. BB Local Name Description
. . . - & Cloud ft. CCsoft
Q Priifen Sie, ob der Postprozessor in der gewdahliten . i i T i ki
L1 . . Fusion Po: 3
Bibliothek angezeigt wird. e (O s 3
> [ Samples D haas.cps Haas

Post Library - die gelieferte .cps-Datei in My Posts importieren.

TIP Die Cloud-Bibliothek ist sinnvoll, wenn dasselbe Fusion-Konto auf mehreren Computern verwendet wird. Falls
Cloud nicht angezeigt wird, aktivieren Sie Cloud Libraries unter Preferences > General > Manufacture.

Der Ablauf basiert auf dem aktuellen Autodesk-Fusion-Manufacture-Workflow. Men(ibezeichnungen kénnen sich zwischen Fusion-Versionen
geringfligig andern.
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0 2. Maschine importieren und Postprozessor zuordnen

Offnen Sie Manage > Machine Library.

Wahlen Sie unter My Machines die Bibliothek Local oder

Cloud. I3 Autodesk Fusion
. ) . . . ) DESIGN SOLID SURFACE MESH SHEET METAL MANUFACTURE
Klicken Sie auf Import und wahlen Sie die gelieferte B ® el d| & =
Maschinendefinition. s ® ®  owise wmas  worv | aciows | Mmase et
et e | PostLibrary
achine Ly Machine Library
« B MyMachines Delete Q search | Tool Library b
i Local —— Type | Utilities
© Cloud E CCSoft_3axf3d Milling
» [ Fusion Machines w it Miling
Y | » B somples : i
Wi samole Marhine f3d Millina

Machine Library - Maschinendefinition importieren und auswahlen.

Wabhlen Sie die importierte Maschine und klicken Sie auf

Edit Selected.
] Autodesk Fusion
Offnen Sie die Seite Post Processing. Klicken Sie neben Post DEOOH! (SSoo i SReAC S VeSS SIRIT AT MANIFALTIEL
auf die Auswahlschaltflache. B &8 £ % =
SETUP 0 o DRILLUNG  MULTRAXIS  MOOIFY ACTIONS MANAGE INSPECT
Wahlen Sie den gelieferten CCSoft-Postprozessor unter My Machine Library i
. . . 7 _Sax.f3z
Posts und bestéatigen Sie mit Select / OK. B Miadine | ﬁi; 5. Milling Machine
BE Local
& Cloud
Ecit Selected [T Delet
» Bl Fusion Machines g2k =
b Samples Machine Configuration
General Post Processing
Kinematics Post esift E
Post Processing
Output folder  NC Programs B
Simulation
P Post properties
Machine Definition - den richtigen Postprozessor auf der Seite Post
Processing zuordnen.
NOTE Der genaue Dateiumfang kann je nach Projekt variieren. Einige Installationen verwenden eine separate
Maschinendefinition und ein separates Fusion-Maschinenmodell. Verwenden Sie die fiir Ihr Projekt gelieferten
Dateien.
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e 3. Maschine im CAM-Setup verwenden

Erstellen Sie ein neues Setup oder bearbeiten Sie ein
vorhandenes Setup in Manufacture.

Klicken Sie neben Machine auf Select.

Wahlen Sie die importierte Maschine unter My Machines
und bestatigen Sie.

Erstellen oder berechnen Sie die bendtigten
Bearbeitungsoperationen neu.

Zum Erzeugen des NC-Codes verwenden Sie Actions >
Post Process (oder erstellen Sie je nach Workflow ein NC
Program).

Prufen Sie Postprozessor, Dateiname/Ausgabeordner und
Post-Eigenschaften und klicken Sie anschlieRend auf Post.

Vor dem ersten Test an der Maschine

Verwenden Sie ein einfaches Testteil.

Support: www.ccsoftcz.com | portal.ccsoftcz.com

www.ccsoftcz.com

Prifen Sie Werkstiickkoordinatensystem und Maschinennullpunkt.

r CAM Setup
|li] Autodesk Fusion

MANUFACTURE
Setup Machine
Machine Maching
Work Coordinate System
Model Past
Stock cesoft.eps
Post Process

coso st

Cancel

Select Machine X
v [0 MyMachines
v BB Local
3 ccsoft_3axf3:
i cesaft Saxf3z
_E’ Sample Machine.f3z
b ¢ Cloud

Die importierte Maschine im Setup auswéhlen.

n Post Process
Configuration
ccsoft.ops

Program number | 1001

Post processor
Program comment | Test part
Output folder CANC Programs

P Post processor options

T

B

Canrel

01001
N10 G90 G54
N20 GO X0 YO

N30 Mé T1
N40 SB000O M3
NS0 ...

Post Process / NC Program - Postprozessor und Ausgabeeinstellungen
vor der NC-Code-Erzeugung prifen.

Prufen Sie Werkzeugnummern, Werkzeuglangen und Werkzeugorientierung.
Bei Mehrachsmaschinen Drehrichtung und Grenzen der Rotationsachsen prifen.

Das erste Programm vorsichtig ausfuhren, moglichst mit reduziertem Feed-/Rapid-Override.

Diesen Postprozessor nicht auf einer anderen Maschine verwenden, sofern CCSoft die Kompatibilitat nicht bestatigt hat.
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